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Charakterystyka technicza
Opis konstrukgji
Opis podzespotdow

Warunki instalacji
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CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
Pole robocze: . Ty
Urzadzenie przystosowane do obrobki ptyty: 2800x2070x18mm i innych formatow ptyt
Strefy pracy:

1 - Nesting i frezowanie 2 - Nabijanie nakretek ktowych i wiercenie oraz znakowanie
elementow*

Narzedzia wykonawcze:

Wrzeciono 4kw wrzeciono ER32 MTC
Chtodzone powietrzem, wrzeciono zainstalowane na module wiercenia i nabijania
przeznaczone do wyréwnania krawedzi ptyty przed obrobka

Wrzeciono HSD 7kw wrzeciono ISO30 24000RPM ATC (1)
Chtodzone powietrzem, wrzeciono o duzej mocy i predkosci posiada cechy takie jak duzy
moment obrotowy, niski poziom hatasu.

2 x Agregat wiertarski HSD (1 i 2) - liniowy montowany na zespole wiercenia
przelotowego. Moc gtowicy wiertarskiej 1,5kW. Jednostka sterowana za pomoca falownika.
9 - narzedzi wiertarskich w uktadzie liniowym, w standardowym rozstawie co 32mm.
Mozliwos¢ wiercen pojedynczych jak i wielokrotnych. (jeden na w module nabijania drugi
na sekcji nestingu)

Modut do nabijania nakretek ktowych M6 i M8 - zautomatyzowanie procesu nabijania
nakretek pozwala unikngc szeregu btedow przy tej czynnosci, ktore moga skutkowac
reklamacjg na mebel.

2 x Podajnik zasypowy na nakretki ktowe - podajniki stanowig baze procesu
produkcyjnego. Automaty nie mogtyby realizowac przypisanych im prac bez wtasciwego
zorientowania detali dzieki podajnikom, ktoére sg odpowiedzialne za prawidtowe
doprowadzenie ich do automatu w stabilny i niezmienny sposab.
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Konstrukcja urzadzenia:

Stalowa konstrukcja spawana — konstrukcja z solidnych profili stalowych
grubosciennych.

Precyzyjna obrdbka i odprezanie konstrukcji po spawaniu gwarantujaca
poprawnosc geometryczng konstrukgcji

Wymiana narzedzia:

Automatyczna wymiana narzedzia — wymiennik zainstalowany na bramie
mMaszyny nestingowe)j

Magazyn narzedzi rewolwerowy — ilo§¢é narzedzi: 12
Pomiar narzedzia:

Automatyczna pomiar dtugosci narzedzia we wrzecionie — przyspiesza
pomiary dtugosci narzedzia po jego wymianie

Dtugosc wiertet podawana recznie na panelu operatora

Odpylanie:

Odcigg widrow na wrzecionie - w formie stopy odciggowej

Odciag widréw na belce zgarniajacej — do odpylania powierzchni stotu
Odcigg widréw na koncu stotu odbiorczego

Odcigg widréw z agregatu wiercgcego w module nestingu i module
wiercenia oraz nabijania

System mocowania elementéw:

Stoét rastrowy podcisnieniowy - sekeyjny- sterowanie elektrozaworami
Pompa prézniowa, wydajnosé 250m3/h - 3 sztuki

Chwytaki w module wiercacym do przesuwania catej ptyty w formacie
2800x2070mm

2 x Rolki dociskowe do dodatkowego mocowania elementéw na maszynie
nestingowej w trakcie obrobki

System zatadunku ptyty na maszyne:

Automatyczny sztapler podawczy z magazynem piyty, tadownosc 42 ptyt o
grubosci 15mm, 3000 kg

System przystosowany do obstugi surowych i laminowanych ptyt.

Przenoszenie ptyty za pomoca 2 chwytakéw w module wiercacym.
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System roztadunku elementoéw:

Stét tasmowy odbiorczy

Ramie spychajace gotowe elementy na tasmowy stot odbiorczy.
Technika napedowa:

tozyskowanie osi - prowadnice liniowe | wozki THK

Przeniesienie napedu - 0s X i Y - listwy zebate o uzebieniu
helikalnym, hartowane i szlifowane

Przeniesienie napedu - 0s$ Z - Sruba kulowa, podwadjna nakretka z kasacja luzu

Naped - Serwonapedy cyfrowe AC
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Posuw osi X, Y - do 60 m/min, Z do 12m/min

System sterowania:

System sterowania CNC NCR

Protokdot komunikacyjny pracujacy w czasie rzeczywistym
Panel sterowniczy wraz z monitorem

Oprogramowanie i komputer sterujacy:

Komputer operatora z systemem Microsoft Windows
Oprogramowanie

PRZEZNACZENIE MASZYNY

Obrdébka ptyt drewnopochodnych za pomoca dostepnych na maszynie
narzedzi

Typy operacji:

e Wiercenie pionowe, znakowanie elementow*
» Nabijanie nakretek ktowych
e Frezowanie formatek

NC-R ADVANCED ROBOTICS
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Projektowanie
maszyny

Firma NC-R do projektowania swoich
centrow obrébczych wykorzystuje
najnowsze technologie modelowania
CAD 3D. Kazdy element urzadzenia przed
wdrozeniem produkcyjnym przechodzi
szereg testow syntetycznych pod katem
obcigzen statycznych i dynamicznych.
Takie podejscie do produkcji daje
gwarant zachowania wysokich
parametrow pracy maszyny nawet
podczas dtugoletniej intensywnej pracy.
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Konstrukcja
maszyny

Konstrukcja stalowa o wysokiej wytrzymatosci. Ogolna struktura mechaniczna charakteryzuje sie
niewielka deformacja i niskimi wibracjami, co zapewnia doktadnos¢ ciecia. Nasza fabryka posiada
niezalezne warsztaty produkcyjne do produkcji ram, ramy produkowane s3 pod Scistg kontrolg
jakosci. Wszystkie ramy obrabiane sg na wielkogabarytowej frezarce bramowej.
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Listwy zebate
I zebniki

¢ Precyzyjna heliakalna listwa zebata oraz zebnik

o Wysoka precyzja listwa i zebnika zapewnia ptynny
i stabilny ruch maszyny przy wyzszej predkosci
przejazdowej.
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Wrzeciono HSD

e Maszyna wyposazona jest w wrzeciona i agregaty
renomowanego witoskiego producenta firmy HSD
e W standardzie ISO 30

Szyny, wozki kulowe
THK i sSruby
napedowe

W naszych maszynach wykorzystujemy
listwy THK lidera w zakresie produkcji
niezawodnych szyn i wozkdw kulkowych

Firma ta gwarantuje:
¢ Wysoka sztywnosc¢, rownomierne obcigzenie
e W czterech kierunkach.
e Ptynny ruch przy niskim poziomie hatasu.
e Zdolnos$¢ do samoczynnego wyregulowania.

n NC-R ADVANCED ROBOTICS
Janusz Niziurski _
.K ul. Gérna 15A, 44-207 Rybnik WWW..ﬂC r.com.pl
NIP:642-285-16-11 biu ro@nc—r.com.pl




O
9,
0
O
o,
o
N
M
0
:
(o))
2

Przekiadnie
Planetarne

Reduktor zostat wykonany przez znanego
producenta icharakteryzuje sie cechami takimi jak
wysoki moment obrotowy, niski luz wsteczny oraz
cicha praca. Precyzyjny reduktor planetarny ma
mata objetos¢ z duzym momentem obrotowym
oraz wysoka sprawnoscia przekazywania mocy.

Okablowanie
maszyny IGUS

Znane profesjonalne okablowanie dla ruchu
liniowego - IGUS

Stoét préozniowy
sekcyjny

Stot do nestingu o specjalnej konstrukcji podzielony
na sekcje z elektrozaworami, z podziatem pod
formaty ptyt*

NC-R ADVANCED ROBOTICS
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Panel operatora

Duzych rozmiarow panel operatora znacznie
utatwia obstuge maszyny wyposazany w
nowoczesny i czytelny interfejs uzytkownika HMI
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Serwo napedy
cyfrowe AC

Maszyna wyposazona jest w profesjonalne
serwonapedy cyfrowe z absolutnymi enkoderami we
wszystkich osiach

Pompy prozniowe
BECKER x 3

Nasze maszyny wyposazone sg w pomy topatkowe
suche znanego niemieckiego producenta.
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Sterownik CNC

Profesjonalny sterownik CNC nadzoruje prace
wszystkich podzespotdw, zapewnia wydajna i
bezproblemowa prace maszyny

2 X Agregat
wiertarski HSD

Maszyna wyposazona w wysokiej klasy agregat
wiertarski ktory przyspiesza caty proces wiercenia.

Czujnik wysokosci
narzedzia

Dzieki czujnikowi narzedzi wszystkie frezy moga
zostac automatycznie zmierzone przez maszyne.
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Uktad smarowania

Centralny uktad smarowania podje smar do
wozkow kulowych maszyny zapewniajac
optymalne warunki pracy.
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Rolki dociskowe

Maszyna wyposazona jest w rolki dociskowe ktore
pomagaja przytrzymac pociete formatki w trakcie
obrobki

Oprogramowanie | = I
CAD/CAM COBUS =]

Maszyna wyposazona jest w wydajny program do = oy =
nestingu - COBUS : : . :
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Stoét roztadunkowy

Stot roztadunkowy umozliwia automatyczny
odbidr wycietych elementow ze strefy frezowania.
Stot odbiorczy pozwala na przyjecie materiatu o
formacie 2800mm x 2070mm.

Stoét zatadunkowy

Stot podawczy znajdujacy sie za maszyna,
podnoszacy panele do wymiaru 2800 x 2070 mm,
mozna tatwo zatadowac wozkiem widtowym

System spychania i
czyszczenia

Na bramie maszyny znajduje sie belka spychajaca
elementy po obrébce na stét odbiorczy

NC-R ADVANCED ROBOTICS
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Modut nabijania
nakretek kiowych

Modut do nabijania nakretek ktowych -
zautomatyzowanie procesu nabijania nakretek
pozwala uniknac szeregu btedow przy tej
czynnosci, ktére moga skutkowac reklamacja
na mebel - nakretki M6 i M8
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System wiercenia
przelotowego

Maszyna wyposazona jest w modut wiercenia
przelotowego z tapami sterowanymi za pomoca
serwo silnikdw ktdra chwyta petne format piyty
widérowej

2 x Podajnik
autoamtyczny na
nakretki

Podajniki stanowig baze procesu
produkcyjnego. Automaty nie mogtyby
realizowac przypisanych im prac bez
witasciwego zorientowania detali dzieki
podajnikom, ktére sg odpowiedzialne za
prawidtowe doprowadzenie ich do automatu w
stabilny i niezmienny sposéb
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System zatadunku

Maszyna wyposazona jest w system zatadunku
pityt oparty na 3 przyssawki prézniowe, oraz
system pozycjoneréw bocznych.
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Pozycjonery

Dodatkowe kotki bazowe pozwalajg na tatwe
pozycjonowanie materiatu przed obrobka

Magazyn narzedzi
obrotowy

Obrotowy magazyn narzedzi - umieszczony na
belce osi X znacznie skraca czas wymiany
narzedzia

Znakowanie
elementow

Maszyna wyposazona jest w system
znakowania elementdw przed obrébka za
pomoca koddw QR (druk atramentowy)
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3x400 V 32A - modut wiercenia i nabijania
3x400 V 32A - modut znakowania
3x400 V 80A - modut nestingu

Przytacze elektryczne:

Przytacze sprezonego
powietrza:  6-8 bar. — 300l/min

8000m3/h - 3000Pa - rysunek kroccdw zostanie
udostepniony z finalnym projektem

Przytacze odpylania:
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ARSI

TEL. +48 452-329-757
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